











Formular Versuchsprotokoll TeCh n iSChe | nform ationen

Versuchsprotokoll

Datum:

ZCC Cutting Tools Europe GmbH

Allgemein Anwender

Handler

Firma

Ansprechpartner

Maschine

Typ

Hersteller

Leistung [kW]

Werkzeugaufnahme

Werkstiick

Werkstoff

Harte/Zahigkeit [N/mm?]

Warmebehandlung/Oberflaiche

Schnittunterbrechungen

Werkzeug

Hersteller (Halter)

Halter Bezeichnung

Zéhnezahl Z

Hersteller (Werkzeug)

Plattentyp /Werkzeugnummer

Schneidstoff-Sorte

Vollhartmetallnummer

Kiihlung

Schnittdaten

Drehzahl n [U/min]

Schnittgeschwindigkeit Vc [m/min]

Vorschub f [mm/rpm]

Vorschubgeschw. Vf [mm/min]

Schnitttiefe a, [mm]

Schnittbreite ae [mm]

Eingriffslange [mm]

Eingriffszeit T [min]

Ergebnis

Anzahl Werkstticke/Schneidkante

Oberflache Werkstiick

Freiflachenverschleil VB

Kriterium

Kerbverschleil§

Kolkverschleill

Plastische Verformung

Aufbauschneidenbildung

Plattenbruch

Schneidkantenbruch

Spanformen

5 N00000oOounnony

6 WaRF RRRP SRR

9999

FUTN

L NNANNN

8 © 299

9 YO yo 0o ounn

Zusammenfassung:

Fax: +49-(0)211-989240-111

E-Mail: technik@zccct-europe.com

Unterschrift:
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Gewinde

M1,6

M1,8

M2

M2,5

M3

M3,5

M4

M4,5

M5

Mo

M7

M8

M10

M12

Anzugsmoment [Nm]

0,2

03

0,4

0,38

1,5

2,3

34

50

6,7

11,4

19,2

27,0

55,8
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Index wendesch neidplatten

1

175.32-22
175.32-24
175.32-25
175.32-28
175.32-31

A

ANGX*PNR-GM

ANGX*PNR-LH

APKT-ALH

APKT-APF

APKT-APM

APKT-KM

APKT-LH

A99
A99
A99
A99
A99

B117
B119
B121
B123
B125
B117
B119
B121
B123
B125
B95

B98

B101
B104
B106
B195
B95

B98

B101
B104
B106
B195
B95

B98

B101
B104
B106
B195
B169
B171
B173
B95

B9o8

B101
B104
B106
B195

APKT-PF

APKT-PM

APKT-PR

APMT

C

CCGT (PKD)
CCGT-SF
CCGT-USF
CCGW (PCBN)
CCGX-LC
CCGX-LH
CCMT-AHF
CCMT-EF
CCMT-EM
CCMT-HF
CCMT-HM
CCMT-HR
CCMT-TC
CCMW
CNE-A/B
CNEG-NF
CNGA (PCBN)
CNGN (PCBN)
CNGX (Keramik)
CNMA
CNMG
CNMG-ADF
CNMG-DF
CNMG-DM
CNMG-DR
CNMG-EF
CNMG-EG
CNMG-EM
CNMG-ER

a3

M

ri

B95
B98
B101
B104
B106
B195
B95
B98
B101
B104
B106
B195
B95
B98
B101
B104
B106
B195
B108

Al162
A102
A102
A152
A108
A108
A103
A105
A105
A103
A106
A107
A107
A107
B165
A44
A146
A157
A178
A52
A52
A43
A43
A45
A47
A43
A45
A45
A49

CNMG-NM
CNMG-PM
CNMG-SF
CNMG-SNR
CNMG-TC
CNMG-WG
CNMG-ZM
CNMM
CNMM-DR
CNMM-ER
CNMM-HDR
CNMM-HPR
CNMM-LR
CPGT
CPGT-SF
CPGW
CPMT-HF
CPMT-HM

D

DCGT (PKD)
DCGT-SF
DCGT-USF
DCGW (PCBN)
DCGX-LC
DCGX-LH
DCMT-AHF
DCMT-EF
DCMT-EM
DCMT-HF
DCMT-HM
DCMT-HR
DCMW
DNEG-NF
DNEG-NGF
DNGA (PCBN)
DNGN (PCBN)
DNGX (Keramik)
DNMA
DNMG
DNMG-ADF
DNMG-DF
DNMG-DM
DNMG-DR
DNMG-EF
DNMG-EG
DNMG-EM
DNMG-ER
DNMG-FM
DNMG-NM

A47
A44
A43
A48
A47
A43
A46
A51
A49
A49
A51
A51
A50
A104
A109
A109
A109
A109

A164
A110
A1l
A153
A114
A115
A110
A112
A112
A112
A113
A114
A114
A56
A56
A147
A158
A181
A59
A61
A53
A53
A54
A58
A56
A57
A57
A59
A56
A57
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Index

DNMG-PM
DNMG-SF
DNMG-SNR
DNMG-TC
DNMG-ZM
DNMM-DR
DNMM-ER
DNMM-HDR
DNMM-LR
DPGT-SF
DPGT-USF
DPMW

H

HNEX-DF
HNEX-DM
HNEX-DR
HNGX-HDR
HNGX-MR

K

KNUX

L

LNCX
LNE32.302
LNE32.534
LNKT-GM

LNKT-ZR

M

MPHT-DM

O

OFKR-DF
OFKR-DM
OFKR-LH
OFKT-DF
OFKT-DM

A54
A53
A58
A57
A55
A60
A60
A60
A60
A116
A116
A116

B63
B63
B63
B203
B203

A98

B206
B204
B205
B111
B113
B65
B73
B8O

B148
B150
B167

B39
B39
B39
B37
B37

OFKT-LH B37
ONHU-GM B53
ONHU-PF B43
B45
ONHU-PM B43
B45
ONHU-W B43
B46
P
PNEG-CF B57
B60
PNEG-CM B57
B60
PNEG-CR B57
B60
PNEG-PF B58
B60
PNEG-PM B58
B60
PNEG-PR B58
B60
Q
QC**R/L A367
QCHR/L***R A370
R
RIAT*N-AG)  A413
RAT***N-AG)B  A430
R/LT****N-AC A424
R/LT***N-AP A426
R/T***N-BPTB  A435
RAT**N-BSPT  A417
RIT***N-BSPTB  A434
RAT***N-BUT ~  A428
R/LT***N-GM A4
RAT**N-GMB  A429
RAT*“N-NPT  A418
RAT**N-NPTF  A419
R/LT***N-R A420
R/LT****N-RT A427
RIT**N-STAC ~ A425
R/LT***N-TR A423
R/LT***N-UN A416
RAT**N-UNB  A433
R/LT***N-W A415
E - E

20

- -

R/LT****N-WB
R/LT****W-A(G)
R/LT****W-A(G)B
R/LT****W-AC
R/LT****W-AP
R/LT****W-BPTB
R/LT****W-BSPT
R/LT****W-BSPTB
R/LT****W-BUT
R/LT****W-GM
R/LT****W-GMB
R/LT****W-MJ
R/LT****W-NPT
R/LT****W-NPTF
R/LT****W-R
R/LT****W-RT
R/LT****W-STAC
R/LT****W-TR
R/LT****W-UN
R/LT****W-UNB
R/LT****W-UNJ
R/LT****W-W
R/LT****W-WB
RCGT

RCGX-LH

RCKT-DM
RCKT-DR
RCKT-ER
RCKT-NM

RCMT
RCMW (PCBN)
RCMX
RDKW

RNGN (PCBN)
RNMG
ROHX

S

SCGX-LC
SCGX-LH
SCMT
SCMT-AHF

A432
A413
A430
A424
A426
A435
A417
A434
A428
A411
A429
A421
A418
A419
A420
A427
A425
A423
A416
A433
A422
A415
A432
A117
A117
B82
B84
B82
B85
B82
B85
B82
B85
B82
B85
A117
B85
A118
B89
B93
B198
B200
Al161
A97
B130

A121
A122
A121
A119
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SCMT-EF
SCMT-EM
SCMT-HF
SCMT-HM
SCMT-HR
SDMT
SDMT-DM

SDMT-PM

SEEN
SEET-CF

SEET-CM

SEET-CR

SEET-DF

SEET-DM

SEET-DR

SEET-EF

SEET-EM

SEET-LH

SEET-PF
SEET-PM
SEET-PR
SEET-W

SEKN

SEKR
SNEG-E
SNEG-GM
SNEG-GR
SNEG-W
SNGA (PCBN)
SNGN (PCBN)
SNGX (Keramik)
SNKN
SNMA
SNMG
SNMG-ADF
SNMG-DF
SNMG-DM
SNMG-DR

A119
A119
A120
A120
A121
B128
B157
B159
B191
B157
B159
B191
B34
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B28
B31
B78
B78
B78
B29
B32
B35
B35
B49
B49
B49
B50
A148
A159
A183
B207
A74
A73
A62
A62
A65
A67

SNMG-EF
SNMG-EG
SNMG-EM
SNMG-ER
SNMG-NM
SNMG-PM
SNMG-SF
SNMG-TC
SNMM
SNMM-DR
SNMM-HDR
SNMM-HPR
SNMM-LR
SNUN
SPAN
SPCN
SPEX-1
SPGN
SPGT-EM
SPGT-PM
SPKN

SPKR
SPKR-GM
SPKT
SPKW
SPMR
SPMT

SPMT-HT
SPMT-KM

SPMT-KT
SPMT-PM

SPMW
SPUN

T

TBGH
TCGT (PKD)
TCGT-SF
TCGT-USF

a3

A63
A65
A66
A68
A67
A64
A62
A66
A73
A69
A71
A72
A70
A76
B208
B208
B71
B211
Cc19
c19
B58
B70
B71
B71
B67
B67
B209
B128
B175
B177
B179
B181
B183
B185
B210
B169
B171
B173
B210
B169
B171
B173
A123
B211

A124
A166
A125
A125

TCGW (PCBN)
TCGX-LC
TCGX-LH
TCMT
TCMT-AHF
TCMT-EF
TCMT-EM
TCMT-HF
TCMT-HM
TCMT-HR
TCMW
TNGA (PCBN)

TNGN (Keramik)

TNMA
TNMG
TNMG-ADF
TNMG-DF
TNMG-DM
TNMG-DR
TNMG-EF
TNMG-EG
TNMG-EM
TNMG-ER
TNMG-FM
TNMG-PM
TNMG-SF
TNMG-TC
TNMG-ZM
TNMM
TNMM-DR
TNMM-HDR
TNMM-LR
TNMX
TNMX-WG
TPAN
TPCN
TPGH
TPGT-SF
TPKN

TPMR
TPUN

Vv

VBET-NF
VBET-NGF
VBGT (PKD)
VBGT-HR
VBGT-SF
VBGW (PCBN)

A154
A130
A130
A129
A126
A127
A127
A126
A128
A128
A128
A149
A186
A87
A86
A77
A77
A80
A83
A79
A82
A82
A84
A79
A80
A78
A82
A81
A87
A84
A85
A84
A100
A77
B212
B212
A131
A131
B75
B213
B214
B214

A138
A140
A168
A140
A139
A155
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VBMT-AHF
VBMT-EF
VBMT-EM
VBMT-HF
VBMT-HM
VBMT-HR
VBMT-SNR
VBMW
VCGT
VCGT-HF
VCGT-NF
VCGT-SF
VCGT-USF
VCGW (PCBN)
VCGX-LC
VCGX-LH
VCMT-EF
VCMT-EM
VNEG-NF
VNEG-NGF
VNGA (PCBN)
VNMG
VNMG-ADF
VNMG-DF
VNMG-DM
VNMG-EF
VNMG-EM
VNMG-NM
VNMG-SF
VNMG-TC
VNMG-ZM
VPGT-USF

W

WCMX-53

WCMX-D
WCMX-PG
WNEG-NF
WNGA (PCBN)
WNGN (PCBN)
WNMA
WNMG-ADF
WNMG-DF
WNMG-DM
WNMG-DR
WNMG-EF
WNMG-EG
WNMG-EM
WNMG-NF

A138
A138
A140
A138
A140
A141
A141
A141
A133
A132
A132
A132
A133
A156
A134
A135
A136
A136
A88
A89
A150
A90
A88
A88
A90
A88
A90
A90
A89
A91
A91
A137

A142
C20
C20
C20
A93
A151
A160
A96
A92
A92
A9%4
A96
A93
A9%4
A9%4
A93

WNMG-NM
WNMG-PM
WNMG-SF
WNMG-TC
WNMG-WG
WNMG-ZM
WPGT

WPGT-PM

X

XPHT-GM

XSEQ

YNMX
YNUX

V4

ZDET
ZDET-PM
ZIGQ-NM
ZILD-LC
ZIMF-NM
ZOHX-GF

ZOHX-GM

ZP*D-MG-R/L
ZP*S-MG
ZPD-MG
ZPNT
ZR*D-EG
ZR*D-LH
ZR*D-MG
ZT*D-EG
ZT*D-MG

A%%6
A95
A92
A96
A93
A95
B161
B163
B193
B161
B163
B193

B132
B134
B136
B138
B189
B144
B146

A101
A101

B127
B127
A363
A365
A362
B140
B142
B202
B140
B142
B202
A354
A353
A352
B127
A361
A364
A360
A357
A355

ZT*D-MM
ZT*S-MG

A351
A356
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Index Werkzeuge

1

1101SCO5
11055C03
11435C120
11435C90
1165PA03
1534SHO3
1534SP03C
1534ST03C
15345U03
15345U03C
1536ST05C
15365U05
15365U05C
15385U08C
15575U03
1576PCO05
1576PC0O5C
1579PC15C
1588SL10C
1588SL12C
1588SL15C
15885L20C
15885L30C
1634SU03C
16365ST05C
16365U05C
17345U03C
17365U05C

3

3101H7
3102H7
3103H7
3112H7

4

4111
4122A
4122M
4201A
4201C
4202A
4202C
4222A
4222M

C110
c107
C120
C119
C112
C106
c87
C92
C30
C30
C9%
C41
41
C51
C70
C116
C116
C118
C72
C75
C79
82
85
C54
C100
58
C62
Ce66

131
C132
C134
C133

C159
C145
C148
C155
c151
c157
C153
C146
C149

5

5501/5601
5501R302GM
5501R303GM
5501R304GF
5501R38414GM
5502R302GM
5502R303GM
5502R304GF
5502R38414GM
5502R38414GM-R
5502R402NM
5502R453GM
5502R55MHH
5508R454GM
5565R302GF
5565R302NH
5566R302GF
5566R302NH
5589R45MGFR02
5601
5601R302GM
5601R303GM
5601R304GF
5601R38414GM
5602R302GM
5602R303GM
5602R303GR
5602R304GF
5602R304GR
5602R305GR
5602R38414GM
5602R38414GM-R
5602R453GM
5602R454GM
5665R202GM

A

A***-PCLNR/L
A***-PDSNR/L
A***-PDUNR/L
A***-PSKNR/L
A**-PTENR/L
A***-SCLCR/L
A***-SDQCR/L
A***-SDUCR/L
A***-SDZCR/L
A***-SSKCR/L
A***-STFCR/L

a3

B418
B262
B278
B292
B394
B264
B280
B294
B395
B398
B368
B282
B352
B296
B301
B385
B303
B386
B298
B420
B263
B279
B293
B396
B266
B281
B315
B295
B316
B317
B397
B399
B283
B297
B302

A284
A286
A287
A289
A290
A293
A295
A296
A297
A298
A300

A***-SVQBR/L
A***-SVUBR/L
AL-2B

AL-2E

AL-2EL
AL-2R-AIR
AL-2RL-AIR
AL-3E

AL-3EL
AL-3R-AIR
AL-3RL-AIR
AL-3W
ALG-2E
ALG-2R
ALG-3E
ALP-3E
ALP-4E

B

BMRO1
BMRO02
BMRO3
BMRO04

C

C***-SCLPR/L
C***-SDQPR/L
C***-SDUPR/L
C¥**-STUPR/L
C***-SVQCR/L
C***-SVUCR/L
C40X-Q*DR/L
CCLNR/L
CDJNR/L
CKJNR/L
CKNNR/L
CMAO01
CMDO1
CMZ01
CRDNN
CSDNN
CSKNR/L
CSRNR/L
CTJNR/L
CTUNR/L

A304
A305
B387
B376
B377
B388
B389
B379
B380
B391
B392
B384
B378
B390
B381
B382
B383

B126
B129
B131
B139

A312
A314
A316
A318
A321
A322
A394
A258
A260
A256
A257
B178
B182
B174
A264
A265
A262
A263
A259
A261



Index

Werkzeuge
D G HM-4R B363
HM-4RF B364
DCLNR/L A197 GM-2B B304 HM-4RP B365
DDJNR/L A198 GM-2BFP B306 HM-6E B353
DSBNR/L A199 GM-2BL B305 HM-6EL B354
DTGNR/L A200 GM-2BP B308 HMPO1 B168
DVJNR/L A202 GM-2BS B307 HMPO1-EC B172
DVVNN A201 GM-2E B267
DWLNR/L A203 GM-2EFP B270 J
GM-2EL B268
E GM-2EP B273 JCLNR/L A266
GM-2ES B275 JDINR/L A267
% SCLCR/L A313 gmiix E;g? JSDNN A268
E***-SCLPR/L A312 GM-ZFL 827
E***-SDQCR/L A315 CMaR B31o M
E***.SDUCR/L A317 GM'3E 8276
E***-STFCR/L A319 i MCBNR/L A218
GM-3EL B277
E***-STFPR/L A320 MCLNR/L A219
GM-4B B310
GM-4BL B311
EMPO1 B94 i MDPNN A221
GM-4E B288
GM-4E-G B289
EMPO3 B103 ) MRGNR/L A234
GM-4EFP B291
EMPO4 B105 i MSBNR/L A222
GM-4EL B290
GM-4EL-G B285
EMPO09 B110 ey MSKNR/L A224
EMP13 B 116 GM-4EX-G B287
GM-4F-G B284 MSRNR/L A223
GM-AFL-G B286 MTFNR/L A229
F GM-4R B313 MTGNR/L A226
GM-4RL B314 MTINR/L A227
FMAOT B27 GM-4W B318 MVINR/L A231
FMAO2 B30 GM-6E B299 MVVNN A230
FMAO3 B33 GM-6EL B300 MWLNR/L A232
FMAO4 B36 GQC**R/L A397
FMAO7 B44 N
FMAT11 B48
FMA12 B2 H NM-2B B372
FMDO2 B56
FMDO3 B64 NM-2E B369
EME HM-2BFP B357
02 B66 _ NM-2EP B370
HM-2BL B356
FMEO3 Bo8 HM-2BP B359 NM-4E B371
FMEO4 B72 HM-2BS B358
FMPO1 B74 HM_2E 8344
FMPO2 B76 HM_ZEFP B345 P
FMPO3 B79 )
FMRO] B8] :m;i: 2342 PCBNR/L A204
FMRO2 BS3 HM-4B 3321 PCLNR/L A205
EMRO3 BS6 HM-4BL ! PDJNR/L A206
HM-4E B349 PM-2B B329
HM-4EFP B351 PM-2BC B332
HM-4EL B350 PM-2BFP B331
k-2
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Index Werkzeuge

PM-2BL
PM-2E
PM-2EL
PM-2R
PM-4B
PM-4BL
PM-4E
PM-4E-G
PM-4EL
PM-4EL-G
PM-4EX-G
PM-4H
PM-4HL
PM-4R
PM-4RL
PM-6E
PM-6EL
PSBNR/L
PSDNN
PSKNR/L
PSSNR/L
PTFNR/L
PTGNR/L
PTTNR/L
PWLNR/L

Q

Q*DR/L
QCH-APKT
QCH-RD
QCH-RDKW
QCH-SDMT
QCH-WPGT
QCH-XPHT
QCH-ZOHX
QE**R/L
QE*S**N
QE*SN30
QE*SR/L
QEBDR/L
QECDR/L
QF**R/L
QF**RR/LL
QF*DRR/LL
QX**R/L
QZSs*

B330
B320
B321

B337
B335
B336
B325
B322
B326
B323
B324
B338
B339
B340
B341

B327
B328
A208
A210
A211

A212
A213
A215
A214
A217

A395
B194
B197
B199
B190
B192
B188
B201

A376
A382
A378
A381
A376
A379
A384
A386
A390
A380
A383

S

S*¥**-PCLNR/L
S***-PDSNR/L
S***-PDUNR/L
S*¥**-PSKNR/L
S*¥**-PTENR/L
S*¥**-PWLNR/L
S*¥**-SCFCR/L
S*¥**-SCLCR
S¥**-SCLCR/L
S*¥**-SCLPR/L
S¥**-SDQCR/L
S*¥**-SDQPR/L
S***-SDUCR/L
S***-SDUPR/L
S¥**-SDZCR/L
S*¥**-SSKCR/L
S¥**-STFCR/L
S¥**-STUPR/L
S*¥**-SVQBR/L
S*¥**-SVQCR/L
S*¥**-SVUBR/L
S¥**-SVUCR/L
S*K-QC**R/L
SCACR/L
SCACR/L-SC
SCLCR/L
SCLCR/L-SC
SDACR/L
SDACR/L-SC
SDHCR/L-SC
SDJCR/L
SDJCR/L-SC
SDNCN
SDNCN-SC
SMPO1

SMP03
SMPO05

SNL

SNR

SRDCN
SRGCR/L
SSBCR/L
SSDCN
SSKCR/L
SSSCR/L
STACR/L
STFCR/L
STGCR/L
STTCR/L

A284
A286
A287
A289
A290
A291

A310
A311

A293
A306
A295
A307
A296
A308
A297
A298
A300
A309
A304
A302
A305
A303
A398
A235
A272
A236
A273
A237
A274
A275
A238
A276
A239
A277
B143
B147
B151

A440
A439
A254
A255
A245
A246
A247
A248
A249
A250
A251
A252

SVABR/L
SVACR/L-SC
SVJBR/L
SVJCR/L
SVJCR/L-SC
SVVBN
SVVCN
SWACR/L
SWL

SWR

T

TMPO1

U

UM-4E
UM-4E-W
UM-4EFP
UM-4EL
UM-4EL-W
UM-4ELP-W
UM-4R
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Das Unternehmen

Zhuzhou Cemented Carbide Cutting Tools Co., Ltd. (ZCC-CT)
mit Sitz in Zhuzhou, Hunan, in der Volksrepublik China ist
der gréfSte Lieferant von Hartmetallwerkzeugen im chinesi-
schen Markt. ZCC-CT gehért zur ,Zhuzhou cemented carbi-
de Group’, die Hartmetall-Produkte und Hartmetall-Pulver
herstellt. Beide Unternehmen sind Teil der ,Minmetals Cor-
poration’; die Metalle und Mineralien abbaut und mit diesen
handelt.

Seit der Griindung 1953 hat sich ZCC Cutting Tools auf dem
Gebiet der Hartmetallproduktion durch neueste Technolo-
gien sowie hochqualifiziertes Personal zu einem der welt-
weit fiihrenden Hartmetallhersteller mit mehr als 2.000 Mit-
arbeitern entwickelt.

Auf Basis der neuesten Produktionstechnologien produziert
ZCC-CT Produkte gleichbleibender Qualitit auf héchstem
Niveau. Die umfangreiche Produktpalette beinhaltet Hart-
metallwendeschneidplatten (beschichtet und unbeschich-
tet), Wendeschneidplatten aus Cermet, CBN, PKD und Kera-
mik, Vollhartmetallwerkzeuge sowie Werkzeughalter und
Fréiskérper. Die Produkte werden nach verschiedenen inter-
nationalen Standards produziert wie z.B. ISO DIN, ANSI, JIS
und BSI. Des Weiteren werden auch kundenspezifische L6-
sungen und spezielle Hartmetallprodukte angeboten.

Forschung und Entwicklung haben bei ZCC-CT einen be-
sonders hohen Stellenwert. Flir diesen Bereich werden die
weltweit modernsten Anlagen und fortschrittlichsten Ma-
schinen aus Deutschland und der Schweiz genutzt und
tiberdurchschnittlich hohe Investitionen getdtigt. Mit gut
ausgebildeten Ingenieuren und einem kompetenten Team
forscht und entwickelt ZCC Cutting Tools stetig neue und
verbesserte Produkte. Das Unternehmen strebt kontinu-
ierlich danach die Qualitdt zu verbessern, den gestiegenen
Anforderungen nach neuen und innovativen Produkten
gerecht zu werden und ein bestmégliches Ergebnis fiir den
Kunden zu erreichen.

Die Produktion und Verwaltung in China unterliegt qualita-
tiv der ISO Normen 9001:2008 und im Bereich Umwelt-Ma-
nagement der ISO 14001:2004.

Seit 2003 hat ZCC Cutting Tools eine Vertriebszentrale in Eu-
ropa. Der Sitz der Niederlassung befindet sich in Diisseldorf
(Deutschland) und wurde kontinuierlich vom Geschdftsfiih-
rer Quanliang Zhao aufgebaut.

Mittlerweile werden von dort alle europdischen Ldnder
und Russland sowie die Tiirkei betreut. Auch das europd-
ische Zentrallager befindet sich in Diisseldorf, so dass die
meisten Artikel noch am Tag der Bestellung an den Kun-
den verschickt werden. Das Qualitdtsmanagementsystem
des Unternehments ist im Bereich ,Vertrieb und Logistik von
Werkzeugen fiir die Metallverarbeitung” nach der DIN EN
1SO 9001:2008 zertifiziert.

Die Anzahl der Mitarbeiter im Vertrieb, im technischen
Support und in den Bereichen Lager, Marketing, IT,
Personal und Buchhaltung widchst bei ZCC Cutting
Tools Europe stetig. Unsere Aullendienstmitarbeiter und
unsere Partner in Europe betreuen Sie vor Ort und unsere
Anwendungstechniker stehen Ihnen telefonisch, per E-mail
oder auch persénlich mit Rat und Tat beiseite. Das Team im
Vertriebsinnendienst kiimmert sich um lhre Anfragen und
sorgt zusammen mit den Mitarbeitern im Lager dafiir, dass
die Bestellungen so schnell wie méglich auf den Weg zum
Kunden gebracht werden.

Alle gemeinsam sind wir als ZCC Cutting Tools Europe fiir Sie
da und stehen lhnen als kompetenter Partner in der globalen
Zerspanungsindustrie zur Seite!



Vertriebszentrale in Europa Vertriebszentrale in Frankreich

ZCC Cutting Tools Europe GmbH ZCC Cutting Tools France S.A.S.
Www.zccct-europe.com WWww.zccct-europe.com

Wanheimer Stralle 57 40472 Diisseldorf, Germany 14, Allée Charles Pathé, 18000 Bourges, France
Tel.: +49(0)211-989240-0 Tel: +33(0)2-454101-40

Fax: +49(0)211-989240-111 Fax: +33 (0)2-486619-46

E-mail: info@zccct-europe.com E-mail: ventes@zccct-europe.com
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